ABSTRAK

Kehalusan permukaan merupakan bagian penting yang harus dicapai dalam restorasi resin komposit agar bahan tambal tersebut mudah dibersihkan dan tahan lama didalam rongga mulut. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh variasi kecepatan putaran bur poles terhadap kehalusan permukaan resin komposit nanofiller. Metode penelitian ini menggunakan metode rancangan acak lengkap dengan sampel resin komposit nanofiller yang dibentuk bulat dengan diameter 6 mm dan tebal 3 mm. Objek penelitian dibagi menjadi  4 kelompok, yaitu kelompok kontrol, kelompok resin komposit nanofiller yang dipoles dengan kecepatan 10000 rpm, 20000 rpm  dan  30000 rpm. Kecepatan putaran bur poles diukur dengan menggunakan alat tachometer digital. Hasil penelitian menunjukan bahwa kecepatan putaran bur poles tidak berpengaruh terhadap kehalusan permukaan resin komposit nanofiller. Uji statistik yang digunakan adalah ujiOne-Way ANOVA dengan nilai p>0,05sehingga dapat disimpulkan bahwa tidak ada perbedaan yang signifikan pada setiap kelompok pemolesan.
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ABSTRACT

[bookmark: _GoBack]The fineness surface is important tobe achieved in composite restoration so that the restoration becomes easy to clean and has a long survival inside the mouth. This study purposed to determine the influence of polishing speed variance to the fineness surface of nanofiller composite. The method of this study was using the restoration material of nanofiller composite in form of round shape with diameter of 6 mm and 3 mm of thickness.  The study object defined into 4 groups which were the control group, the group of composite resin which polished with 10000 rpm, 20000 rpm, and 30000 polishing speed. The polishing speed measured with a digital tachometer device. The results showed that the polishing speed is not influenced the fineness surface of nanofiller composite restoration. The statistical analysis was performed using One-way ANOVA test the result showed that there were no statistical differencies from all of the group with p-value >0,05.
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